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(54) Bezeichnung: Verfahren zum Steuern eines Garprozesses 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriflt Verfahren 
zum Steuern eines Garprozesses, umfassend foigende 
Schritte: a) Einbringen zumindest eines Garguts, zumin- 
dest eines Zubehors, wie in Form eines Gastronomiebehal- 
ters, eines Tellers, eines Blechs, einer Unterlage, einer Ein- 
hangeleiter, eines Hordengesteiis tind/oder eines Horden- 
gestellwagens, und/oder zumindest eines Referenzkorpers 
in den Garraum und b) Regeln des GarraumWimas, be- 
stlmmt zumindest durch einen ersten Temperaturwert 
und/oder einen ersten Feuchtewert im Garraum, in Abhan- 
gigkeit von dem Warmeeintrag in das Zubehfir und/oder 
den Referenzkorper. Dabei wird der Warmeeintrag in das 
Zubehor oder den Referenzkorper vorteilhalterweise uber 
die Differenz zwischen einerseits dem ersten Temperatur- 
wert im Garraum und andererseits entweder einem zweiten 
Temperaturwert an der Oberflache des Zubehdrs und/oder 
einem dritten Temperaturwert an der Oberflache des Refe- 
renzkorpers oder einem vierten Temperaturwert am An- 
saugbereich eines Ge biases zur UmwaJzung der Atmos- 
phere im Garraum oder uber die einem Heizkorper zum 
Aufheizen des Garraums abgenommene Leistung erfafit 
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Beech re i bung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriffl ein Verfah- 
renzum Steuem eines Garprozssses. 

[0002] Es ist bekannt, in Abhangigkeit von der Gar- 
gutart, der Gargutmenge, der GargutgroBe und/oder 
der Vorbehandiung des Garguts prog ram mierte Gar- 
verfahren zur Anwendung kommen zu lassen, urn ein 
stets einheitiiches Garresultat zu erzielen sowie urn 
den Personalaufwand gering halten zu konnen. AJIer- 
dings macht es die Vielfalt an z. B. Gargut- und Gar- 
raumparametem, von denen sich viels auch wahrend 
des Garprozesses stetig and em, haufig schwierig, ei- 
nen reproduzierbaren Garerfolgt unabhangig von Art, 
Mange, GroBe, Gewicht Oder Art der Vorbehandiung 
des Garguts zu eriangen. 

[0003] Der DE 198 43 500 A1 ist ein Verfahren zum 
Betreiben eines Haushaltsgerates zum drucklosen 
Dampfgaren zu entnehmen, bei dem die Dampfmen- 
ge mit Hilfe eines durch einen im Garraum vorliegen- 
den Temperaturfuhler erfaBten Temperaturwertes, 
der mit einem zuvor separat ermittelten maximaten 
Dampftemperaturwert abgeglichen wind, gesteuert 
wind. Auf diese Weise solien samtliche Toleranzen 
des Ternperaturfuhlers sowie aller toleranzbehafteter 
Bauteile aufgehoben werden. Zwar laBt sich mit dem 
Verfahren gemaB DE 198 43 500 A1 verhindem, daB 
eine zu niedrige Dampftemperatur eingestelit wird, 
womit regelmaBig langere Garzeiten einhergehen 
wurden, und daB sich der Dampferzeuger uberhaupt 
nicht abstelit, allerdings ist hierfur nicht nur eine auf- 
wendige Vorkalibrierung des Gargerates erforderlich, 
sondern zudem bleiben die tatsachlichen Gegeben- 
heiten wahrend des Garverlaufes im wesentlichen 
vollig unberucksichtigt. 

[0004] Es ware daher wunschenswert, auf ein Ver- 
fahren zur Steuerung von Garprozesses zuruckgrei- 
fen zu konnen, das nicht mit den Nachteilen des 
Stands der Technik behaftet ist. Der voriiegenden Er- 
findung lag demgemaB die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Steuem von Garprozesses zur Verfu- 
gung zu stellen, das den tatsachlichen Klimaande- 
rungen im Garraum eines Gargerats in angemesse- 
ner Weise Rechnung tragt, das eine zu jedem Zeit- 
punkt optimale Energieubertragung in das Gargut un- 
abhangig vom Garzustand des eingesetzten Garguts 
sicherstellt und das sowohl ein Austrocknen insbe- 
sondere der Oberflache des Garguts nicht zulasst so- 
wie eine unkontrollierte Kondensation von Wasser 
auf Zubehorteilen und/oder Gargut unterbinden hilft. 

[0005] DemgemaB wurde ein Verfahren zum Steu- 
em eines Garprozesses gefunden, umfassend fol- 
gende Schritte: 

a) Einbringen zumindest eines Garguts, zumin- 
dest eines Zubehors, wie in Form eines Gastrono- 
rniebehalters, eines Tellers, eines Blechs, einer 



Unterlage, einer Einhangeleiter, eines Hordenge- 
stells und/oder eines Hordengesteltwagens, 
und/oder zumindest eines Referenzkorpers in den 
Garraum, und 

b) Regeln des Garraumklimas, bestimmt zumin- 
dest durch einen ersten Temperaturwert und/oder 
einen ersten Feuchtewert im Garraum, in Abhan- 
gigkeit von dem Warmeeintrag in das Zubehor 
und/oder den Referenzkorper. 

[0006] Dabei ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB 
der Warmeeintrag erfaBt wird uber die Differenz zwi- 
schen einerseits dem ersten Temperaturwert im Gar- 
raum und andererseits entweder einem zweiten Tem- 
peraturwert an der Oberflache des Zubehors 
und/oder einem dritten Temperaturwert an der Ober- 
flache des Referenzkorpers oder einem vierten Tem- 
peraturwert am Ansaugbereich eines Geblases zur 
Umwalzung der Atmosphare im Garraum oder uber 
die einem Heizkorper zum Aufheizen des Garraums 
abgenommene Leistung. 

[0007] Eine Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daB der Refe- 
renzkorper und/oder das Zubehor bei Einbringung in 
den Garraum in etwa die gleiche Vorbehandiung wie 
das Gargut erfahren hat bzw. haben, insbesondere 
betreffend der Temperaturbehandlung. 

[0008] GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform 
ist vorgesehen, daB das Temperaturverhalten, insbe- 
sondere Aufwarmverhalten, des Referenzkorpers 
und/oder des Zubehors an sich und/oder in Korrelati- 
on zum Temperaturverhalten, insbesondere Auf- 
warmverhalten, des Garguts im Garraum der Klima- 
regelung zugrunde gelegt wird bzw. werden. 

[0009] Dabei kann erfindungsgemaB in Frage kom- 
men, daB das Temperaturverhalten des Referenzkor- 
pers und/oder des Zubehors, insbesondere in Korre- 
lation zu dem Temperaturverhalten des Garguts, ei- 
nes Stand and garguts oder einer Vielzah! unterschied- 
licher Garguter vor dem GarprozeB ermittelt wird 
bzw. werden und wahrend des Garprozesses zumin- 
dest zur Bestimmung der Gargutart, des Gargutkali- 
bers und/oder der Beschickungsmenge an Gargut er- 
faBt wird. 

[001 0] Ein weiterer Aspekt des erfindungsgemaBen 
Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daB zumin- 
dest ein Teil eines Zubehors als Referenzkorper ver- 
wendet wird. 

[0011] Von besonderem Vorteil ist es auch, wenn in 
und/oder an dem Zubehor und/oder Referenzkorper 
zumindest ein Sensor und/oder ein GarprozeBfuhler 
plaziert wind bzw. werden, wobei der Sensor oder 
GarprozeBfuhler mit einer Steuer- und/oder Regel- 
einheit des Gargerats in Verbindung stent. 
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[0012] Dabei kann erfindungsgemaB vorgesehen 
sein, daB uber den Sensor oder den GarprozeBfuhler 
zumindest ein Klimaparameter, umfasssnd dsn zwei- 
ten und/oder dritten Temperaturwert, einen Tempera- 
turanstieg, einen Feuchtegehalt, einen Feuchtean- 
stieg und/oder dergleichen, erfaBt wird. 

[0013] Vorzugsweise wird gemaB einem vorteilhaf- 
ten Aspekt des erfindungsgemaBen Verfahrens das 
Klima im Garraum in Abhangigkeit von einer aus- 
wahlbaren Menge an Gargut, einer auswahlbaren 
Gargutart einem auswahlbaren Gewicht des Gar- 
guts, einer auswahlbaren GroBe des Garguts 
und/oder einer auswahlbaren Vorbehandiung des 
Garguts geregelt 

[0014] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausge- 
staltung des erfindungsgemaBen Verfahrens wird 
vorgeschlagen, daB das Klima im Garraum in Abhan- 
gigkeit von dem Temperaturverhalten eines Refe- 
renzkorpers und/oder Zubehors, insbesondere unter 
Berucksichtigung einer vor dem GarprozeB ermittel- 
ten Korrelation zu dem Temperaturverhalten einer 
Gargutart, einer Gargutmenge, eines Gargutge- 
wichts, einer GargutgroBe und/oder der Vorbehand- 
iung eines Garguts, geregelt wind. 

[0015] Das erfindungsgemaBe Verfahren kommt 
insbesondere auch dann in Betracht, wenn als Gar- 
gut vorgegartes Gargut eingesetzt wird. 

[0016] Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren zum 
Steuern eines GarprozeB gelingt es jetzt auf uberra- 
schend effiziente Weise, die zum Garen bzw. Rege- 
nieren eines Garguts erfonderiiche Gesamtenergie 
optimal einzustellen. Indem man das Klima im Gar- 
raum in Abhangigkeit von dem Jewells aktuellen War- 
meeintrag in ein Zubehorteil oder einen Referenzkor- 
per einstellt, laBt sich zudem verhindern, daB das 
Gargut an seiner Oberflache austrocknet oder aber 
durch Kondensatpfutzen in seiner Qualitat beein- 
trachtigtwird. Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren 
ist es moglich, ein- oder mehrstufige Garverfahren, 
die sich vorgegebener Temperaturstufen und/oder 
Zeitintervalle bedienen, wie sie aus dem Stand der 
Technik bekannt sind, durch ein Garverfahren abzu- 
losen, bei dem das Garraumklima in Abhangigkeit 
vom Jeweils aktuellen Warmeeintrag in ein Zubehor- 
teil oder einen Referenzkorper geregelt werden. Hier- 
bei ist es z.B. moglich, Kennfelder enthaltend Gar- 
raumklimaparameter fur unterschiedliche Beschi- 
ckungsmengen und Gargutarten einer Steuer- und 
Regeleinheit des Gargerats zu hinterlegen, die empi- 
risch ermittelten Datensatzen von im Vorfeld opti- 
mierten Garveiiaufe entnommen sind. 

[0017] Von Vorteil bei dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren ist weiterhin, daB auch z.B. Beschwadungs- 
oder Bedampfungszustanden, die fur das Regenerie- 
ren oder Dampfgaren charakteristisch sind, ange- 



messen Rechnung getragen werden kann, da diese 
Gartechniken regelmaBig direkt oder indirekt den En- 
ergieeintrag in ein Zubehorteil, beispielsweise eine 
Gargutunterlage, beeinflussen. 

[0018] Die in der voranstehenden Beschreibung so- 
wie in den Anspruchen offenbarten Merkmale der Er- 
findung konnen sowohl einzeln als auch in Jeder be- 
liebtgen Kombination fur die Verwirklichung der Erfin- 
dung in ihren verschiedenen Ausfu h rungsformen we- 
sentlich sein. 

Patanta nsprUche 

1. Verfahren zum Steuern eines Garprozesses, 
umfassend folgende Schritte: 

a) Einbringen zumindest eines Garguts, zumindest 
eines Zubehors, wie in Form eines Gastronomiebe- 
halters, eines Tellers, eines Blechs, einer Unterlage, 
einer Einhangeleiter, eines Hordengestells und/oder 
eines Hordengestellwagens, und/oder zumindest ei- 
nes Referenzkorpers in den Garraum, und 

b) Regeln des GarraumkJimas, bestimmt zumindest 
durch einen ersten Temperaturwert und/oder einen 
ersten Feuchtewert im Garraum, in Abhangigkeit von 
dem Warmeeintrag in das Zubehor und/oder den Re- 
ferenzkorper. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Warmeeintrag erfaBt wird uber die 
Differenz zwischen einerseits dem ersten Tempera- 
turwert im Garraum und andererseits entweder ei- 
nem zweiten Temperaturwert an der Oberflache des 
Zubehors und/oder einem dritten Temperaturwert an 
der Oberflache des Referenzkorpers oder einem 
vierten Temperaturwert am Ansaugbereich eines Ge- 
blases zur Umwalzung der Atmosphare im Garraum 
oder uber die einem Heizkorper zum Aufheizen des 
Garraums abgenommene Leistung. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Referenzkorper und/oder 
das Zubehor bei Einbringung in den Garraum in etwa 
die gleiche Vorbehandiung wie das Gargut erfahren 
hat bzw. haben, insbesondere betreffend der Tempe- 
raturbehandlung. 

4. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Tempe- 
raturverhalten, insbesondere Aulwarmverhalten, des 
Referenzkorpers und/oder des Zubehors an sich 
und/oder in Korrelation zum Temperaturverhalten, 
insbesondere Aulwarmverhalten, des Garguts im 
Garraum der Klimaregelung zugrunde gelegt wird 
bzw. werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Temperaturverhalten des Refe- 
renzkorpers und/oder des Zubehors, insbesondere in 
Korrelation zu dem Temperaturverhalten des Gar- 
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guts, eines Standandgarguts oder einer Vielzahl un- 
terschiedlicher Garguter vor dem GarprozeB ermittelt 
wind bzw. warden und wahrend des Garprozesses 
zumindest zur Bestirnmung der Gargutart, des Gar- 
gutkalibers und/oder der Beschickungsmenge an 
Gargut erfaBt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
ein Tail eines Zubehors als Referenzkorper verwen- 
det wird. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in und/oder 
an dem Zubehor und/oder Referenzkorper zumindest 
ein Sensor und/oder ein GarprozeBfuhler plaziert 
wird bzw. werden, wobei der Sensor oder GarprozeB- 
fuhler mit einer Steuer- und/oder Regeleinheit des 
Gargerats in Verbindung steht. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad liber den Sensor oder den GarprozeB- 
fuhler zumindest ein Klimaparameter, umfassend 
den zweiten und/oder dritten Temperaturwert, einen 
Temperaturanstieg, einen Feuchtegehalt, einen 
Feuchteanstieg und/oder dergleichen, erfaBt wird. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Klima im 
Garraum in Abhangigkeit von einer auswahlbaren 
Mengean Gargut, einer auswahlbaren Gargutart, ei- 
nem auswahlbaren Gewicht des Garguts, einer aus- 
wahlbaren GroBe des Garguts und/oder einer aus- 
wahlbaren Vorbehandlung des Garguts geregelt 
wird. 

1 0. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klima im Garraum in Abhangigkeit 
von dem Temperaturverhalten eines Referenzkor- 
pers und/oder Zubehors, insbesondere unter Beruck- 
sichtigung einer vor dem GarprozeB ermittelten Kor- 
relation zu dem Temperaturverhalten einer Gargutart, 
einer Gargutmenge, eines Gargutgewichts, einer 
GargutgroBe und/oder der Vorbehandlung eines Gar- 
guts, geregelt wind. 

11. Verfahren nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB als Gargut 
vorgegartes Gargut eingesetzt wird. 

Es folgt kein Blatt Zeichnungen 
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